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DESCRIPTION

Compressed air operated piston reciprocating pumps designed for high
pressure greasing. These pumps are compatible with all types of mineral
greases (up to NLGI-2 viscosity). These pumps can be supplied as
separate components or as complete systems with all the elements
necessary for its installation. These pumps can be mounted on mobile
units as well as on fixed drums, connected to a distribution line.

INSTALLATION

These pumps must be mounted on drums using covers fitted with a 2”
bung. Loose the star nut (1) of the bung adaptor to remove the inferior
nut (3), and screw this into the 2" bung opening of the cover. Place the
star nut (1) and the three jaws (2) on the suction tube. Introduce the
pump through the opening and fasten the assemble at the desired
height (fig 2).

Fasten the cover to the drum.

TYPICAL INSTALLATION
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STATIONARY INSTALLATION
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Fig. 3

MOBILE UNITS

See figure 3 for a typical installation with all the recommended
accessories for the pump to operate correctly.

NOTE: The compressed air supply must be fixed between 3 and 10 bar
(40 — 140 psi), being 6 bar (90 psi) the recommended pressure. An air
closing valve must be installed, in order to be able to close the
compressed air line at the end of the day. (If the air inlet not is closed
and there is a leakage in some point of the grease outlet circuit, the
pump will start automatically, emptying the container).

Pos Description Part No.
A Air closing valve 950319
B Filter regulator 240500
C Air hose 246010
D Quick coupling 253114
E Connection nipple 259014
F 55:1 Pump PM3 409200
G Grease hose 412190
H Grease closing valve 950304
I Bung adaptor 410000
) Cover (185 kg drum) 418006
K Follower plate 417004
L Nipple 239005
M Nipple 945516

Fig. 4
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424170 (no trolley)

424172 (no trolley)

424150 (with trolley)

424152 (with trolley)

Numbers (1,2,...etc) included, letters (A,B,...etc) optional.

Pos | Description 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 | Drum trolley - - 430000 | 430000
2 | Grease pump 404100 | 404100 | 404100 | 404100
3 | Carrying handle 741603 | 741602 | 741603 | 741603
4 | Drum cover 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 | Outlet hose 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Grease gun 413080 | 413080 | 413080 | 413080

Optional
A | Follower disc 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B | Nipple 239000 | 239000 | 239000 | 239000
C | Filter regulator 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D | Connection nipple 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E | Quick coupling 253114 | 253114 | 253114 | 253114
F | Air hose 243105 | 243105 | 243105 | 243105
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TYPICAL INSTALLATION

MOBILE UNITS

425150 (with trolley)
425290 (with trolley)
Numbers (1,2,...etc) included, letters (A,B,...etc) optional.

2016_03_30-10:30

(I? Pos |Description 425150 425290
1 Drum trolley 431000 430000
NI\VAVA\,W 2 | Grease pump 407200 407200
3 | Drum cover 418004 418004
4 | Outlet hose 412103 412102
5 | Grease gun 413080 413080

Optional
A | Follower disc 417002 417002
B | Nipple 239000 239000
N C | Filter regulator 240500 240500
Fig. 5 D | Connection nipple 259014 259014
E | Quick coupling 253114 253114
F | Air hose 243105 243105

482200 (with protective shield with wheels)
C? 482500 (with protective shield with wheels)
@ %) @- Numbers (1,2,...etc.) included, letters (A,B,...etc.) optional.

i A\ ? Pos | Description 482200 | 482500
Ll— _m_: p 1 Protective shield with wheels 480021 480050
B 2 | Grease pump 404100 407200
@ ® 3 | Outlet hose 412102 412103
S 4 | Grease gun 413080 413080

\@ Optional
A | Follower disc 417005 417002
i B | Nipple 239000 239000
m C  |Filter regulator 240500 240500
Fig. 6 D | Connection nipple 259014 259014
E | Quick coupling 253114 253114
F | Air hose 243105 243105

428242 (with drum trolley)
@? %) &L Numbers (1,2,...etc) included, letters (A,B,...etc) optional.

\W‘N‘N\\(f - _] j\ Pos |Description 428242
— ? 1 |Drum trolley 432814
2 | Grease pump 409200
3 | Drum cover 418006
4 | Outlet hose 412104
5 | Grease gun 413080
6 | Follower disc 417004

Optional
9 A |Nipple 239000
= B  |Filter regulator 240500
. C | Connection nipple 259014
Fig. 7 ’!' D | Quick coupling 253114
@ E |Air hose 243105

OPERATION

This pump is self-priming. To prime it the first time, you must connect NOTE: It is important that the foot valve does not get in contact with
the air supply to the pump and slowly increase the air pressure from 0  dirty areas, such as a workshop floor, because it may enter dirt or
to the desired pressure using a pressure regulator, while keeping the foreign particles that can damage the seals.

outlet valve (ex. a grease gun) opened. Once grease starts to come out

through the grease gun / guns, the pump is primed.
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SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com |




2016_03_30-10:30

TROUBLESHOOTING

Symptoms

Possible Reasons

Solutions

The pump is not working or there
is no grease delivery.

Not enough air supply pressure.

Increase the air supply pressure.

Some outlet line component is clogged or closed.

Clean or open the outlet circuit.

There are air pockets in the grease inlet area.

Compact the grease.

The pump begins to operate very
fast.

The drum is empty or the grease level is beneath the
suction tube inlet.

Replace the drum or lower the suction tube until
the inlet reaches the grease level.

The pump keeps on operating
although the grease outlet is
closed.

There is a grease leakage in some point of the outlet
circuit.

Verify and tighten or repair.

Impurities in the upper valve or in the foot valve.

Dismount and clean. Replace in case of damage.

Grease leakage through the air
outlet muffler.

Grease has by-passed to the air motor caused by worn
or damaged seals (22, 23) or O ring (21).

Replace the worn or damaged parts.

The suction tube is not enough tightened to the
motor body.

Tight the threaded union. Verify always that the
O ring (21) is in its correct position.

Air leakage through the air outlet
muffler.

The sliding valve (12) does not close correctly.

Dismount and clean. Replace in case of damage.

The valve support (13) or the spring (19) are damaged.

Replace the items.

The air piston (3) is damaged.

Replace it.

The O ring (5) is damaged.

Replace the Gland housing assembly.

Diminution of grease delivery.

There are air pockets in the grease inlet area.

Compact the grease.

Impurities in the upper valve or in the foot valve.

Dismount and clean. Replace in case of damage.

Diminution of grease pressure.

The high pressure cylinder (33) or the high pressure
piston (29) scratched.

Replace the items.

REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

WARNING: Before starting any kind of maintenance or repairing, disconnect the compressed air supply and action the valve to

relieve the grease pressure.

SEPARATE THE AIR MOTOR FROM THE PUMP

hhwhN=

L 840801 | R. 03/16

Attach the pump to a vice in horizontal position, grabbing it by the suction tube.
Unscrew the intake filter tube (42) from the intake filter head (39) (fig. 8).
Unscrew the air motor body from the suction tube using a threaded rod (fig. 9), and pull it out until it tops. The union nut gets visible.

(it =0

Introduce an open end wrench in the milling of the lower part of the air piston and unscrew the nut (41) and remove the washer (40) (fig. 10).
Remove the pin (25) situated in the upper part of the union nut (fig. 11) and unscrew the air motor body from the suction tube assembly.
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REPAIR AND CLEANING PROCEDURE

FOOT VALVE (FIG. 12)

Tt

1. Unscrew the foot tube with the intake filter (39) from the high
pressure cylinder. Attach the foot tube to the vice, unscrew the intake
filter (39) remove the foot valve seat (38), the foot valve assembly
(37) and the valve washer (36).

2. Clean these parts, replace in case of damage. Assemble the pump h

following the previous instructions, reversing each step.
PRESSURE CHECK VALVE (FIG. 13)

1. Introduce a steel rod (g 4 mm recommended) through the lower
grease passing hole in the high pressure piston (29) and unscrew it
from the grease valve body (B).

2. Clean the grease valve ball (28) and its seat in the high pressure

piston (29). In case of damage, replace the affected parts.

3. |If the high pressure piston (29) is scratched, unscrew also the high
pressure cylinder (33) from the suction tube and from the foot tube
(37) to check it. Assemble the pump following the previous

. . . Fig. 12 Fig. 13

instructions, reversing each step.

NOTE: The high pressure piston and cylinder must always be

replaced at the same time.

INVERTING SET AND AIR MOTOR

1. Fix the air motor body in a suitable way and loosen the five screws (D) to remove the air motor dolly (43).

2. Introduce an open end wrench in the milling of the lower part of the air piston. With another wrench unscrew the air piston nut (1) and remove
the parts (1), (2), (3) and (4).

3. Pull the air piston rod downwards until it is completely outside the motor body.

4. Unscrew the spring nut (G) from the motor body and remove the parts (G), (20), (19), (18) y (17).

5. Unscrew the screws (15) and remove the parts (14), (13), (12), (11), (10) y (9).
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PACKING SET AND O-RING (FIG. 15)
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1. Follow the procedure for the air motor until the air piston rod is |
outside the air motor body. I

2. Remove the packing set (22-24) and the O ring (21). Replace these |
parts and clean the seat of the O ring. L

NOTE: It is important that these parts are mounted in correct order: —

S

Place first the O ring in its correct position inside the motor body.

Introduce thereafter the big and the small packing set.

r__
L

Fig. 15
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TECHNICAL DATA

NLGI-2, 20 °C (68 °F) CAPACITY
Cycles / min

Fluid 40 75 110 145 180 215 AIR CONSUMPTION
Pressure
- 150 4
3501 5000 5.5
300 4 459 17046 5042
4000
3 . . .
250 180 4 1004 502 Maximum Air pressure 10 bar (140 psi)
oo S L3 Minimum air pressure 3 bar (40 psi)
3000 90 4 I 135 . . .
20 k 0155 - Maximum delivery 300 g/min
160 T4
o — = ol Air inlet thread 1/4" NPSM
1 7 T 14,5
2000 1391 Grease outlet thread 1/4" NPSM
140 4 . . .
100 1500 20 180 s ]° Air piston diameter 70 mm (3")
" +6,5 . .
1000 \ 150 Air piston stroke 35 mm (1.5")
504 220 4 1904 155455 .
500 \ \ 0 Wetted and seals materials Al/Steel/NBR
8 1 .
olo 230 £8,12 2005706 165 15,83 Noise Level <80db
barpsi  Ib/min 7 bar 6 bar 5 bar Air consumption 230 N|/min
0 02 0.4 o.s\l/ 0.8 1.0 1.2 1.4100 psi 90 psi 70 psi P
B U s
0 100 200 300 0 700
g/min

(1)-Results based in a test with 7 bar of pressure in the air inlet and free flow.

DIMENSIONS

Model (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Weight (kg)

>
o
]

404100 610 200 26 410 3.5 -
405100 710 200 26 510 3.7
407200 925 200 26 725 4.3
409200 1120 200 26 920 4.8
c——L_ Ll
[ ] [ ]
[ ] 1 J
<T
a
}_ —
- -
C |-
T s
1000 M

REPAIR KITS

IMPORTANT: SPARE PARTS SEE PAGE 28
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DESCRIPCION

Bombas de piston alternativo accionadas por aire comprimido,
disefiadas para el engrase a alta presiéon. Han sido concebidas para
manipular todo tipo de grasas (hasta nivel de viscosidad NLGI-2) desde
sus bidones originales. Las bombas pueden ser suministradas como

INSTALACION

componentes separados o en forma de sistemas completos con todos
los elementos precisos para su instalacién. Las bombas pueden ir
montadas en equipos moviles como ser instaladas de forma fija,
conectadas a tuberfa de acero.

Las bombas deben acoplarse a los bidones mediante tapas que
dispongan de rosca 2” BSP H. Afloje la tuerca en estrella (1) del
adaptador para extraer la parte inferior del mismo (3) y roscarla en el
brocal de 2” de la tapa. Coloque la tuerca en estrella (1) y las tres
mordazas (2) del adaptador en el tubo, introduzca la bomba por el
brocal y apriete el conjunto a la altura deseada (fig. 2). Fije posteriormente
la tapa al bidén.

CONEXION TIPO DE LA BOMBA

INSTALACION FIJA

A titulo informativo, se muestra en la figura 3 una instalacién tipica con
todos los elementos recomendados para su correcto funcionamiento.
NOTA: La presion de alimentacién de aire debe estar comprendida entre
3y 10 bar siendo 6 bar la presiéon recomendada. Es aconsejable instalar,
asimismo, una valvula de cierre para poder cerrar la alimentacién de aire
al final de la jornada. (En caso de roturas o fugas en la salida de grasa, si
la alimentacién de aire no esta cerrada, la bomba se pondria en marcha
automaticamente, pudiendo vaciarse completamente el depésito).

Pos Descripcion Cod.
A Vélvula de cierre de aire 950319
B Filtro regulador 240500
C Manguera de aire 246010
®,,. <1 D Enchufe rapido 253114
E Conector rapido 259014
F Bomba PM3 55:1 409200
G Manguera de grasa 412190
H Vélvula de cierre de grasa 950304
1 Adaptador deslizante 410000
Fig. 3 J Tapa (Bid6n 185 kg) 418006
K Plato seguidor 417004
L Racor 239005
M Racor 945516
EQUIPOS MOVILES
424170 (sin carro)
424172 (sin carro)
424150 (con carro)
424152 (con carro)
Nuameros (1,2,...etc) incluido, letras (A,B,...etc) opcional.
Pos | Descripcion 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 |Carretilla - - 430000 | 430000
2 |Bomba de grasa 404100 | 404100 | 404100 | 404100
3 | Asa de transporte 741603 | 741602 | 741603 | 741603
4 |Tapa bidén 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 |Manguera de salida | 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Pistola de engrase 413080 | 413080 | 413080 | 413080
Opcional
A | Plato seguidor 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B |Racor 239000 | 239000 | 239000 | 239000
C | Filtro regulador 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D | Conector rapido 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E |Enchufe répido 253114 | 253114 | 253114 | 253114
F |Manguera de aire 243105 | 243105 | 243105 | 243105

R. 03/16/840 801 w4
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CONEXION TIPO DE LA BOMBA

EQUIPOS MOVILES

Wi

Fig. 7 @)’

MODO DE EMPLEO

425150 (con carro)
425290 (con carro)
Numeros (1,2,...etc) incluido, letras (A,B,...etc) opcional.

Pos |Descripcion 425150 425290
1 |Carretilla 431000 430000
2 | Bomba de grasa 407200 407200
3 | Tapa bidén 418004 418004
4 | Manguera de salida 412103 412102
5 Pistola de engrase 413080 413080

Opcional
A | Plato seguidor 417002 417002
B | Racor 239000 239000
C | Filtro regulador 240500 240500
D | Conector répido 259014 259014
E | Enchufe réapido 253114 253114
F Manguera de aire 243105 243105

482200 (con carenado de proteccién con ruedas)
482500 (con carenado de proteccién con ruedas)
Nameros (1,2,...etc.) incluido, letras (A,B,...etc.) opcional.

Pos | Description 482200 482500
1 Carenado de proteccién 480021 480050
con ruedas
2 |Bomba de grasa 404100 407200
3 | Manguera de salida 412102 412103
4 | Pistola de engrase 413080 413080
Opcional
A | Plato seguidor 417005 417002
B | Racor 239000 239000
C | Filtro regulador 240500 240500
D | Conector rapido 259014 259014
E | Enchufe rapido 253114 253114
F | Manguera de aire 243105 243105

428242 (con carro)
Numeros (1,2,...etc) incluido, letras (A,B,...etc) opcional.

Pos | Descripcion 428242
1 |Carretilla 432814
2 | Bomba de grasa 409200
3 | Tapa bid6n 418006
4 | Manguera de salida 412104
5 | Pistola de engrase 413080
6 |Plato seguidor 417004

Opcional
A | Racor 239000
B | Filtro regulador 240500
C | Conector rapido 259014
D | Enchufe rapido 253114
E | Manguera de aire 243105

Esta bomba es auto-cebante. Para cebarla la primera vez, es conveniente
conectar el aire a la bomba incrementando la presién lentamente desde
0 bar a la presién deseada con el regulador de presién, manteniendo la
vélvula de salida (ej. una pistola de engrase) abierta. Cuando la grasa
empieza salir de la pistola / las pistolas, la bomba esta cebada.

. 3840801 |R. 03/16

NOTA: Es importante que la valvula de pie no esté en contacto con
zonas sucias, tales como el suelo de un taller, porque puede entrar
virutas o particulas que podrian llegar a dafar las juntas.

| SAMOA Industrial, S.A. - Pol. Ind. Porceyo, |-14 - Camino del Fontéan, 831

- 33392 - Gijén - Spain - Tel.: +34 985 381 488 - www.samoaindustrial.com




ANOMALIAS Y SUS SOLUCIONES

Sintomas

Posibles causas

Soluciones

La bomba no funciona o no hay
entrega de grasa.

Presion de suministro de aire no adecuada.

Incremente la presién de suministro de aire.

Algin elemento del circuito de salida esta obstruido
o cerrado.

Limpie o abra el circuito de salida.

Bolsas de aire alrededor de la entrada de grasa.

Compacte la grasa.

La bomba empieza a bombear mucho
mas deprisa.

El bid6n esta vacio o el nivel de la grasa esta por
debajo de la entrada de la bomba.

Sustituya el bidén o cale el tubo de succién hasta
llegar al nivel de la grasa.

La bomba sigue funcionando aunque
se cierre la salida de grasa.

Existe fuga de grasa en algin punto del circuito de
salida.

Verifique y apriete o repare.

Cierre incorrecto, por suciedad o deterioro, de la
vélvula de pie o de la valvula de impulsién.

Desmonte y limpie las valvulas. En caso de
deterioro, sustituirlas.

Perdida de grasa por el silenciador del
escape de aire.

Junta (22, 23) de la empaquetadura o junta térica
(21) con deterioros.

Sustituya los elementos deteriorados.

Tubo de succién insuficientemente roscado en el
cuerpo motor de aire.

Apriete la unién roscada. Compruebe siempre
que la junta térica (21) esta correctamente
posicionada, para evitar dafarla.

Perdida de aire por el silenciador del
escape de aire.

La valvula deslizante (12) no cierra correctamente.

Desmonte y limpie. Sustituya en caso de
deterioro.

El soporte vélvula (13) o el muelle (19) estan rotos.

Sustitdyalos.

El piston de aire (3) esté deteriorado.

Sustitdyalos.

La junta térica (5) esta deteriorada.

Sustituya el conjunto guia.

Disminucién del caudal de entrega de
grasa.

Bolsas de aire alrededor de la entrada de grasa.

Compacte la grasa.

Cierre incorrecto, por suciedad o deterioro, de la
valvula de pie o de la valvula de impulsién.

Desmonte y limpie las vélvulas. En caso de
deterioro, sustitdyalas.

Disminucién de la presiéon de entrega
de grasa.

Cilindro de alta presién (33) o pistén de alta
presion (29) rayados.

Sustitdyalos.

PROCEDIMIENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

AN

COMO SEPARAR EL MOTOR DE AIRE DE LA BOMBA

ATENCION: Antes de empezar cualquier tipo de mantenimiento o reparacién, desconecte el aire de alimentacién y accione la
valvula de salida para soltar la presién de la grasa.

1. Fije la bomba en una mordaza agarrando por el tubo de aspiracién con la bomba en posicién horizontal.

Desenrosque la jaula de aspiracion (42) del conjunto filtro de aspiracién (39) (fig. 8).

3. Desenrosque el cuerpo motor del tubo de aspiracién usando una varilla roscada (fig. 9), y extraigalo hasta que haga tope.

Quedara a la vista la tuerca de conexion.

Introduzca una llave plana en el fresado del eje pistén de aire. Afloje y quite la tuerca (41) y retire la arandela (40) (fig. 10).

Extréiga el pasador (25) situado en la parte superior de la tuerca de conexién (fig. 11) y desenrosque el cuerpo del tubo de aspiracion.
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PROCEDIMIENTOS DE REPARACION Y LIMPIEZA

VALVULA DE PIE (FIG. 12)

1. Desenrosque el tubo vélvula de pie con el conjunto filtro de
aspiracion (39) del cilindro de alta presién. Fije el tubo valvula de
pie en la mordaza, desenrosque el conjunto filtro de aspiracién (39)
y extréiga el asiento valvula (38), el conjunto vélvula de pie (37) y

la arandela vélvula (36).
2. Limpie estas piezas, en caso de deterioro sustitlyalas. Vuelva a
montar en orden contrario.

VALVULA DE IMPULSION (FIG.13)

1. Introduzca una varilla acerada (g 4 mm recomendado) por el agujero
inferior de paso de grasa del piston de alta presién (29). Desenrosque
entonces el pistén (29) del cuerpo valvula de impulsién (B).

2. Limpie la bola (28) y su asiento en el piston de alta presién (29). En
caso de deterioro, sustituya los elementos afectados.

3. Siel piston de alta presion (29) esta dafiado, desenrosque también el
cilindro de alta presion (33) del tubo de aspiracién y del tubo valvula .

de pie (37) para verificarlo. Vuelva a montar en orden contrario. Fig. 13

NOTA: El piston y el cilindro de alta presién siempre tienen que ser

substituidos al mismo tiempo.

CONJUNTO INVERSOR Y MOTOR DE AIRE (FIG. 14)

1. Fije el cuerpo motor adecuadamente y suelte los cinco tornillos (D) para retirar la cazoleta (43).

2. Introduzca una llave plana (tamafio 8) en el fresado de la parte inferior del eje pistén aire. Con una llave plana desenrosque la tuerca piston
aire (1). Retire entonces las piezas (1), (2), 3) y (4).

3. Tire hacia abajo del eje piston aire hasta extraerlo por completo del cuerpo motor.

4. Desenrosque la tuerca fijacion muelle (G) del cuerpo motor aire, y extraiga las piezas (G), (20), (19), (18)y (17).

5. Quite los tornillos (15) y las arandelas (14) y extraiga las piezas (13), (12), (11), (10) y (9).

2016_03_30-10:30

CONJUNTO EMPAQUETADURA Y JUNTA TORICA (FIG. 15)
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1. Siga el procedimiento del motor de aire hasta haber extraido el eje
piston de aire del cuerpo motor.
2. Quite el conjunto empaquetadura (22-24) y la junta térica (21).

'@g

Sustituya estas piezas y limpiar el asiento de la junta térica.
NOTA: Al volver a montar, es importante respetar el orden de montaje

|
|
|

é}@

de las piezas: Primero alojar la junta térica en su lugar dentro del cuerpo
motor y posteriormente introduzca el conjunto empaquetadura grande

r__
L

Fig. 15

y luego el conjunto empaquetadura pequefio.

(®
(O
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DATOS TECNICOS

(1)-Los resultados se basan en una prueba con 7 bar de presion en la entrada de aire y de flujo libre.

) Ciclos / min
PRESION w 7 110 145 180 215

CONSUMO DE AIRE

DE FLUIDO
350 5000 150 55
300 { 4 17016 5012 Presion de aire maxima 10 bar (140 psi)
4000 3 Presion de aire minima 3 bar (40 psi)
250 180 100 5012 . S
3500 6,5 4 Caudal maximo 300 g/min
200 4 3000 190 15048 w00 L35 Rosca entrada aire 1/4" NPSM
aw —— =1 4 )™ ” 1014 Rosca salida grasa 1/4" NPSM
150 200 {7 170600 1201 2 o - o
2000 130 £45 Didmetro piston de aire 70 mm (3")
100 | 1500 210 150 14015 Recorrido del pistén aire 35 mm (1.5")
e L6, s 150 4 Materiales y juntas en contacto
fos \ 3 o 1., | con el fluido Al/Steel/NBR
0 N\ N\ f 160 | Nivel de ruido < 80 db
oo 230 2812 wodhos e lss [eonsumo de arie 230 NI/min
bar psi Ib/min 7 bar 6 bar 5 bar
0 0.2 0.4 o.s\l/ 038 1.0 12 14 100 psi 90 psi 70 psi
AR AP AR Vo n A VAL AR ANSES Ep
g/min
NLGI-2, 20 °C (68 °F) CAPACIDAD
DIMENSIONES
A B C D
Modelo (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Peso (kg) E
404100 | 610 | 200 | 26 | 410 3.5 . =T
405100 710 200 26 510 3.7 =
407200 925 200 26 725 4.3
409200 1120 200 26 920 4.8
[— —) [ |
[ ] [ ]
[ I 1 ]
<T
[an]
}_ —
- -
C |-
T amany
1000 M

KITS DE REPARACION

IMPORTANTE:
DIBUJO DE RECAMBIOS EN LA PAGINA 28
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DESCRIPTION

Pompes a piston alternatif actionnées par air comprimé. Congues pour  de systemes complets dotés de tous les éléments nécessaires pour son
la distribution de graisse a haute-pression. Tout particulierement installation. Elles peuvent également étre montées sur des ensembles
recommandées pour graisses jusqu’au grade NLGI-2 & partir des fits  mobiles ou fixes. Dans ce dernier cas, il est préférable de brancher les
d’origine. Les pompes peuvent étre fournies séparément ou sous forme  pompes a une tuyauterie en acier.

INSTALLATION

La pompe doit étre fixée au fat a Iaide d’un couvercle doté d'un filetage
2" BSP (F). Desserrer I'adaptateur en étoile (1) de la bague de fixation
afin d’extraire la partie inférieure de cette derniére (3) et la fixer a
I’'embouchure de 2” du couvercle. Placer |'adaptateur en étoile (1) ainsi
que les trois mors (2) de la bague de fixation sur le tube de la pompe.
Introduire la pompe par I'embouchure du couvercle et serrer le tout a

la hauteur désirée (voir fig. 2). Fixer ensuite le couvercle au fat. Fig. 2
BRANCHEMENT TYPE DE LA POMPE
INSTALLATION FIXE NOTE : La pression d’alimentation en air doit étre comprise entre 3 et 10

La figure 3 vous présente a titre informatif une installation typique bar sachant que la pression recommandée est de 6 bar. Il est également
dotée de tous les éléments recommandés pour son bon fonctionnement.  vivement conseillé d’installer une vanne d’arrét afin de pouvoir fermer a
tout moment I'alimentation en air et éviter ainsi tout risque d’incidents

QP CI-P malheureux. En effet, en cas de fuite ou de rupture au niveau de la sortie

C? de graisse et si malencontreusement |’alimentation en air n’a pas été

C?? @ coupée, la pompe se mettrait dans ce cas automatiquement en marche
L 1000 mm &/D

tandis que le fat risquerait de se vider entiérement.

1500 mm

L Pos Description Réf.
@;( . A Vanne d’arrét pour ligne air 950319
B Régulateur/filtre 240500
C Flexible de liaison air 246010
D Raccord rapide 253114
o E Embout pour raccord rapide 259014
®— F | Pompe PM3 55:1 409200
G Flexible graisse 412190
H Vanne d’arrét pour circuit de graisse 950304
1 Bague de fixation 410000
- ) Couvercle (Fat 185 kg) 418006
Fig. 3 " K Plateau suiveur 417004
fud L |Raccord 239005
M Raccord 945516

ENSEMBLES MOVILES

424170 (sans diable)

g 424172 (sans diable)
oy 424150 (avec diable)
o 424152 (avec diable)
2\ Numéros (1,2,...etc) inclus, lettres (A,B,...etc) en option.
o
N Pos | Description 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 |Diable - - 430000 | 430000
gFD CEP C? 2 | Pompe a graisse 404100 | 404100 | 404100 | 404100
W‘P‘p" 3 |Anse de transport | 741603 | 741602 | 741603 | 741603
[AR 4 | Couvercle 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 |Flexible de sortie | 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Poignée de graisse| 413080 | 413080 | 413080 | 413080
Option
Plateau suiveur 417006 | 417001 | 417006 | 417001
Raccord 239000 | 239000 | 239000 | 239000

Fig. 4 Filtre-régulateur 240500 | 240500 | 240500 | 240500
Embout rapide 259014 | 259014 | 259014 | 259014
Raccord rapide 253114 | 253114 | 253114 | 253114

Flexible d'air 243105 | 243105 | 243105 | 243105

mmoA® >
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BRANCHEMENT TYPE DE LA POMPE

ENSEMBLES MOVILES

Fig. 5

W\ M\\(f

MODE D’EMPLOI

425150 (avec chariot)
425290 (avec chariot)
Numéros (1,2,...etc) inclus, lettres (A,B,...etc) en option.

Pos | Description 425150 425290
1 |Diable 431000 430000
2 | Pompe a graisse 407200 407200
3 |Couvercle 418004 418004
4 | Flexible de sortie 412103 412102
5 |Poignée de graisse 413080 413080
Option
A | Plateau suiveur 417002 417002
B |Raccord 239000 239000
C | Filtre-régulateur 240500 240500
D |Embout rapide 259014 259014
E |Raccord rapide 253114 253114
F | Flexible d'air 243105 243105
482200 (avec carénage de protection avec roués)
482500 (avec carénage de protection avec roués)
Numéros (1,2,...etc.) inclus, lettres (A,B,...etc.) en option.
Pos | Description 482200 482500
1 |Carénage de protection avec roues 480021 480050
2 |Pompe a graisse 404100 407200
3 | Flexible de sortie 412102 412103
4 | Poignée de graisse 413080 413080
Option
A | Plateau suiveur 417005 417002
B |Raccord 239000 239000
C | Filtre-régulateur 240500 240500
D |Embout rapide 259014 259014
E |Raccord rapide 253114 253114
F | Flexible d'air 243105 243105
428242 (avec chariot)
Numéros (1,2,...etc) inclus, lettres (A,B,...etc) en option.
Pos | Description 428242
1 |Diable 432814
2 |Pompe a graisse 409200
3 | Couvercle pour fat 418006
4 | Flexible de sortie 412104
5 |Poignée de distribution graisse 413080
6 | Plateau suiveur 417004
Option
A | Raccord 239000
B |Filtre-régulateur 240500
C | Embout rapide 259014
D |Raccord rapide 253114
E |Flexible d'air 243105

Cette pompe est auto-amorcante: pour I'amorcer pour la premiére fois,
il est préférable de brancher l'air a la pompe en augmentant
progressivement la pression de 0 bar a celle désirée a l'aide du
régulateur de pression, tout en maintenant la vanne d’arrét (un pistolet
a graisse par exemple) ouverte. La pompe sera donc amorcée dés que
la graisse sortira du ou des pistolets a graisse.

NOTE: Il est primordial que le clapet de pied ne soit jamais posé a
méme le sol ou au contact de toute autre zone dite « sale » car les
impuretés pourraient sérieusement endommager les joints.
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ANOMALIES ET SOLUTIONS

2016_03_30-10:30

Anomalies

Causes possibles

Solutions

La pompe ne fonctionne pas ou ne
distribue pas de graisse.

Pression insuffisante de la distribution d‘air.

Augmenter la pression de la distribution d‘air.

Un des éléments du circuit de sortie est bouché ou
fermé

Nettoyer ou ouvrir le circuit de sortie.

Poches d’air autour de la zone d’entrée de graisse.

Compacter la graisse.

La pompe commence a pomper
beaucoup trop vite.

Le fat est vide ou le niveau de graisse est inférieur a celui
de la zone d’entrée de la pompe.

Remplacer le flit ou caler le tube d’aspiration la
ou se trouve la graisse.

La pompe continue a fonctionner
bien que la sortie de graisse soit
fermée.

Fuite de graisse en un certain point du circuit de sortie.

Vérifier et serrer ou bien encore réparer si
nécessaire.

Le clapet de pied ou la soupape d'impulsion peuvent
étre mal fermés en raison de I'usure ou en présence
d’impuretés dans ces mémes piéces.

Démonter et nettoyer le clapet de pied et la
soupape et les remplacer si nécessaire.

Fuite de graisse au niveau du
silencieux par ou s'échappe I'air.

Joint (22,23) ou le joint torique (21) usés.

Remplacer les pieces usées si nécessaire.

Le tube d’aspiration est mal fixé au niveau du corps
moteur d’air de la pompe.

Serrer |'union en question. Vérifier au préalable
que le joint torique (21) est bien placé afin
d’éviter de 'endommager.

Fuite d’air au niveau du silencieux
par ou s’échappe I'air.

La valve coulissante (12) n’est pas bien fermée.

La démonter et la nettoyer ou bien la remplacer
si nécessaire.

Le support de la valve (13) ou le ressort (19) sont
endommagés.

Les remplacer si nécessaire.

Le piston d‘air (3) est endommagé.

Le remplacer.

Le joint torique (5) est endommagé.

Remplacer I'ensemble guide.

Diminution du débit de la
distribution de graisse.

Poches d'air autour de la zone d’entrée de graisse.

Compacter la graisse.

Le clapet de pied ou la soupape d'impulsion peuvent étre
mal fermés en raison de I'usure ou en présence
d'impuretés dans ces mémes piéces.

Démonter et nettoyer le clapet de pied et la
soupape et les remplacer si nécessaire.

Diminution de la pression de
distribution de graisse.

Le cylindre a haute-pression (33) ou le piston (29)
sont rayés.

Les remplacer si nécessaire.

INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

AN

COMMENT SEPARER LE MOTEUR D’AIR DE LA POMPE

Placer la pompe a I’horizontale sur un établi qui la soutiendra par le tube d’aspiration.
Séparer la crépine (42) de I'ensemble du filtre d’aspiration (39) (voir fig. 8).
Séparer le corps du moteur d’air du tube d’aspiration a I’aide d’une tige filetée (voir fig. 9) et desserrer jusqu’a atteindre la butée. Dés lors,

I’écrou prolongateur devrait étre visible.

L 3840801 | R. 03/16
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ATTENTION: Avant de commencer toute opération de nettoyage ou d’entretien, il faut obligatoirement débrancher |’alimentation
en air et actionner la vanne de sortie pour relacher toute la pression de la graisse.

Introduire une clé plate dans le fraisage de I'axe du piston d'air. Desserrer et retirer |'écrou (41) ainsi que la rondelle (40) (voir fig. 10).
Sortir la goupille (25) située au niveau de la partie supérieure de I'écrou prolongateur (voir fig. 11) et séparer le corps du tube d’aspiration.
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INSTRUCTIONS DE REPARATION ET DE NETTOYAGE

CLAPET DE PIED (FIG. 12)

1. Séparer le tube du clapet de pied accompagné de I'ensemble du filtre
d‘aspiration (39) du cylindre a haute-pression. Placer le tube du clapet
de pied sur un établi et desserrer I'ensemble du filtre daspiration (39).
Extraire le siege du clapet de pied (38), 'ensemble du clapet de pied
(37) ainsi que la rondelle du clapet (36).

2. Nettoyer ces pieces et les remplacer si nécessaire. Suivre le
processus inverse pour monter a nouveau les pieces en question.

VALVULA DE IMPULSION (FIG.13)

1. lintroduire une tige en acier (recommandé de @ 4 mm) par |'orifice
inférieur de passage de la graisse du piston a hautepression (29). Séparer
a présent le piston (29) du corps de la soupape d’impulsion (B).

2. Nettoyer la boule (28) ainsi que son siége situé au niveau du piston
a haute-pression (29) et les remplacer si nécessaire.

3. Sile piston a haute-pression (29) est endommagé, il est préférable
dans ce cas de séparer également le cylindre a haute-pression (33)
du tube d’aspiration ainsi que du tube du clapet de pied (37) pour
procéder au controle de ce dernier. Suivre le processus inverse pour
monter a nouveau les piéces en question.

NOTE: Le piston ainsi que le cylindre a haute-pression doivent
systématiquement étre remplacés en méme temps.

VALVE DE REFOULEMENT (FIG. 14)

Fig. 13

1. Tenir correctement le corps du moteur de la pompe et retirer les cinqg vis (D) pour séparer le capot du moteur d’air (43).

Introduire une clé plate (taille 8) dans le fraisage de la partie inférieure de I'axe du piston d‘air . Desserrer I'écrou du piston d‘air (1) a I'aide d’une clé

plate et sortir les pieces (1), (2), (3) et (4).
3. Tirer le piston d’air vers le bas et extraire totalement le corps de la pompe.

P

Desserrer I"écrou de fixation du ressort (G) du corps du moteur d‘air et sortir les pieces (G), (20), (19), (18) y (17).

5. Retirer les vis (15) ainsi que les rondelles (14) et sortir les piéces (13), (12), (11), (10) et (9).

ENSEMBLE PORTE-JOINTS ET JOINT TORIQUE (FIG. 15)

1. Suivre les instructions qui concernent le moteur d‘air jusqu’a avoir
sorti I'axe du piston d’air du corps de moteur.

2. Retirer 'ensemble du porte-joints (22-24) ainsi que le joint torique
(21). Remplacer ces piéces et nettoyer le siege du joint torique.
NOTE: Lorsqu'il sera nécessaire de monter a nouveau les piéces, il sera
primordial de suivre I'ordre de montage des piéces : loger tout d’abord
le joint torique a sa place initiale a I'intérieur du corps du moteur.
Introduire ensuite I'ensemble du grand portejoints suivi de I'ensemble

du petit porte-joints.

=
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Fig. 15
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

(1)- Les résultats basés dans un test avec 7 bars de pression dans I’entrée d’air et la libre circulation.

Cycles / min

La pression : - . o
du ';Iuide ° I P R CONSOMMATION AIR Pression dair maxi 10 bar (140 psi)
350 1 5000 01 Pression d’air mini 3 bar (40 psi)
1500 1 Débit maxi 300 g/min
300 g 17046 504 2 .
2 Raccord entrée d’air 1/4" NPSM
4000)
L3 . B n
s0{ ] 150 ] o], 503 Raccord sortie de graisse 1/4" NPSM
65 I L, Diameétre du piston d’air 70 mm (3")
s - -
200 1397 190 4 1509 100 13,5 Course du piston d‘air 35 mm (1.5")
160" 104, . . ~ P
- & i Il s L > S F S Matériaux et joints d’étanchéité Al/Steel/NBR
2000 130 40 en contact avec le fluide
100 § 1500 210 ] 180 W1s Niveau sonore < 80 db
17,5 A A .
1000 \ 6 150 3 Consommation d’air 230 NI/min
50 220 4 1904 1551 5,5
500
\ \ " , 160
0+0 230 £8,12 200-:7,06 165 15,83
bar psi 1b/min 7 bar 6 bar 5 bar
0 02 0.4 0,6\1/ 08 1.0 1.2 14 100 psi 90 psi 70 psi
O L B L e ]
0 100 200 300 400 500 600 700
g/min

NLGI-2, 20 °C (68 °F) CAPACITE

DIMENSIONS

Modéle (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Poids (kg)

>
=)
A -]

404100 610 200 26 410 3.5 -
405100 710 200 26 510 3.7
407200 925 200 26 725 4.3
409200 1120 200 26 920 4.8
c——L_ Ll
[ ] [ ]
[ ] 1 J
<T
a
}_ —
- -
C |-
T s
1000 M

KITS DE REPARATION

10:30

IMPORTANT:
DESSIN DE PIECES DE RECHANGE, PAGE 28
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BESCHREIBUNG

Druckluftbetriebene Kolbenpumpe fiir hohen Fettdruck, geeignet fir
Fett bis zur Viscositat NLGI-2. Die Pumpe wird geliefert in einzelnen
Einheiten oder als komplettes System mit allem fir die Montage

MONTAGE

notwendigen Zubehor. Sie wird eingesetzt fiir bewegliche und stationare
Behalter. Stationdr eingesetzt, sollte die Pumpe mit einer Druckluft-
Leitung aus Stahl verbunden sein.

Auf Féassern wird die Pumpe mit Hilfe eines Deckels mit 2”-Spund
montiert. Dazu Stern schraube (1) 16sen, die Mutter (3) herausziehen
und im Spund des Deckels verschrauben. Sternschraube (1) und
Spannbacken (2) auf das Saugrohr schieben. Pumpe durch den
Deckelspund einfiihren und in der gewiinschten Hohe festschrauben.
Dann den Deckel am Fass befestigen.

ANSCHLUSS DER PUMPE

STATIONAR

Fig. 3

MOBILEN EINHEITEN

Bild 3 zeigt die Installation aller empfohlenen Teile, die fir ein
einwandreies Funktionieren erforderlich sind.

BITTE BEACHTEN: der Druck der Luftzufuhr mu zwischen 3 und 10
bar betragen, der Idealdruck ist 6 bar. Es ist ratsam, ein Absperrventil
einzubauen, damit die Luftzufuhr jederzeit abgestellt werden kann,
insbesondere bei Arbeitsschluss. (Ist die Luftzufuhr nicht geschlossen,
kann es bei einem Leck im Fettkreislauf zum Anlaufen der Pumpe und
zur vollstandigen Entleerung der Gebinde kommen).

Pos Beschreibung Part No.
A Absperrventil 950319
B Filter-Einstellung 240500
C Druckluftschlauch 246010
D Schnellkupplung 253114
E Anschlussnippel 259014
F 55:1 Pumpe PM3 409200
G Fettschlauch 412190
H Absperrventil fir Fett 950304
I Feststellmutter 410000
) Deckel (185 kg-Fass) 418006
K Folgekolben 417004
L Nippel 239005
M Nippel 945516

424170 (ohne Fahrgestell)

424172 (ohne Fahrgestell)

424150 (mit Fahrgestell)

424152 (mit Fahrgestell)

Die Nummern (1,2,...usw.) im Lieferumfang enthalten, die Buchstaben

(A,B,...usw.) als Option

Pos |Beschreibung 424170 | 424172 | 424150 | 424152
1 |Fahrgestell - - 430000 | 430000
2 |Fettpumpe 404100 | 404100 | 404100 | 404100
3 |Handgriff 741603 | 741602 | 741603 | 741603
4 | Deckel 418013 | 418002 | 418013 | 418002
5 |Auslaufchslauch 412102 | 412102 | 412102 | 412102
6 | Fettpistole 413080 | 413080 | 413080 | 413080
Optionen

A |Folgekolben 417006 | 417001 | 417006 | 417001
B |Nippel 239000 | 239000 | 239000 | 239000
C |Filtereinstellung 240500 | 240500 | 240500 | 240500
D |Verbindungsnippel 259014 | 259014 | 259014 | 259014
E | Schnellkupplung 253114 | 253114 | 253114 | 253114
F | /Druckluftschlauch 243105 | 243105 | 243105 | 243105
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ANSCHLUSS DER PUMPE
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MOBILEN EINHEITEN

Fig. 5

BEDIENUNGSANLEITUNG

425150 (mit Fahrgestell)

425290 (mit Fahrgestell)

Die Nummern (1,2,...usw.) im Lieferumfang enthalten, die Buchstaben
(A,B,...usw.) als Option

Pos |Beschreibung 425150 425290
1 Fahrgestell 431000 430000
2 | Fettpumpe 407200 407200
3 | Deckel 418004 418004
4 | Auslaufchslauch 412103 412102
5 |Fettpistole 413080 413080

Optionen
A | Folgekolben 417002 417002
B | Nippel 239000 239000
C | Filtereinstellung 240500 240500
D | Verbindungsnippel 259014 259014
E | Schnellkupplung 253114 253114
F | Druckluftschlauch 243105 243105

482200 (mit Schutzverkleidung, mit Radern)

482500 (mit Schutzverkleidung, mit Radern)

Die Nummern (1,2,...usw.) im Lieferumfang enthalten, die
Buchstaben (A,B,...usw.) als Option

Pos |Beschreibung 482200 482500
1 Schutzverkleidung mit Radern 480021 480050
2 | Fettpumpe 404100 407200
3 | Auslaufchslauch 412102 412103
4 | Fettpistole 413080 413080

Optionen
A | Folgekolben 417005 417002
B | Nippel 239000 239000
C | Filtereinstellung 240500 240500
D | Verbindungsnippel 259014 259014
E | Schnellkupplung 253114 253114
F | Druckluftschlauch 243105 243105

428242 (mit Fahrgestell)
Die Nummern (1,2,...usw.) im Lieferumfang enthalten, die
Buchstaben (A,B,...usw.) als Option

Pos |Beschreibung 428242
1 Fahrgestell 432814
2 | Fettpumpe 409200
3 | Deckel 418006
4 | Auslaufschlauch 412104
5 | Fettpistole 413080
6 | Folgekolben 417004

Optionen
A | Nippel 239000
B | Filtereinstellung 240500
C | Verbindungsnippel 259014
D | Schnellkupplung 253114
E | Druckluftschlauch 243105

Die Pumpe ist selbststartend. Zum ersten Starten die Luftzufuhr
anschliessen und langsam den Druck mit Hilfe des Manometers von 0
auf den bendtigten Druck erhohen. Dabei soll der Fettauslauf (z.B.
Fettpistole) offen sein. Sobald Fett an der Pistole austritt, ist die Pumpe
in Aktion.

LE:- 3840801 | R. 03/16

BITTE BEACHTEN: Es ist wichtig, das Fussventil nicht mit Schmutz in
Berlihrung zu bringen. Dies kann zu ernsthaften Beschadigungen an
den Dichtungen fiihren.
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PROBLEME UND DEREN LOSUNG

Symptome

mogl. Ursache

Losung

Die Pumpe arbeitet nicht oder es
kommt kein Fett.

zu wenig Luftdruck.

Luftdruck erhohen.

Eine Auslaufleitung ist verstopft oder geschlossen.

Auslauf 6ffnen oder reinigen.

Lufteinschlisse im Bereich Fettinlass.

Fett verfestigen.

Die Pumpe beginnt zu schnell zu
arbeiten.

Das Fass ist leer, der Fettpegel zu nieder, Saugrohr zu
kurz.

Fass tauschen oder Saugrohr tiefer setzen.

Die Pumpe arbeitet weiter, obwohl
die Fettpistole geschlossen ist.

Der Auslauf ist undicht.

Verify Uberprifen, absperren, evtl. reparieren.

Schmutz am oberen Ventil oder im Fussventil.

zerlegen, reinigen, wenn notig ersetzen.

Fettverlust am Schalldampfer.

Dichtung (22,23) oder O-Ring (21) abgenutzt oder
beschadigt.

Diese Teile ersetzen.

Das Saugrohr ist nicht fest genug am Motor
angebracht.

Saugrohr befestigen, O-Ring auf richtigen Sitz
prifen.

Luftverlust am Schalldampfer.

Der Schieber (12) schliesst nicht richtig.

zerlegen, saubern, falls beschadigt, ersetzen.

Ventilhalter (13) oder Feder (19) beschadigt.

Diese Teile ersetzen.

Der Kolben (3) ist beschadigt.

ersetzen.

Der O-Ring (5) ist beschadigt.

kompl. Teile ersetzen.

Fettzufuhr verringert sich.

Lufteinschlisse im Bereich Fettinlass.

Fett verfestigen.

Schmutz am oberen Ventil oder im Fussventil.

zerlegen, reinigen, wenn noétig ersetzen.

Fettdruck verringert sich.

Hochdruck-Zylinder (33) oder Hochdruck-Kolben
zerkratzt.

Teile ersetzen.

REPARATUR- UND REINIGUNGS-ANLEITUNG

A

abzubauen.

TRENNEN DES LUFTMOTORS VON DER PUMPE

hhWwWN=

Die Pumpe auf einer Werkbank waagrecht am Saugrohr in einen Schraubstock spannen.
Filterkopf (39) vom Filterrohr (42) abschrauben. (Bild 8).

Mit Hilfe einer Gewindestange (Bild 9) den Motorkdrper vom Saugrohr trennen und ganz abschrauben, so daf die Verbindungsmutter sichtbar ist.
Mit einem Schraubschlissel die Mutter (41) am unteren Teil des Luftkolbens 16sen und die Beilagscheibe (40) entfernen (Bild 10).
Den Stift (25) am oberen Teil der Verbindungsmutter entfernen (Bild 11). Den Kérper vom Saugrohr trennen.

O Eyrrs
— ri?'ﬁ@.-@
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ACHTUNG: Vor Beginn jeglicher Arbeiten am Gerét die Luftzufuhr abschalten und das Auslaufventil 6ffnen, um den Fettdruck

Vw—
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REPARATUR- UND REINIGUNGS-ANLEITUNG

FUSSVENTIL (FIG. 12)

1. Das Rohr des Fussventils und den kompletten Saudfilter (39) vom
Hochdruckzylinder abschrauben. Auf einer Werkbank alles vom
Saudfilter (39) l6sen. Sitz des Fussventils (38), das gesamte
Fussventil (37) sowie die Beilagscheibe (36) herausziehen.

2. Alle Teile reinigen, beschadigte Teile ggf. ersetzen und alles in
umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen.

DRUCKVENTIL (FIG.13)

1. Eine Stahlstange (mdgl. 4mm) in die untere FettdurchflussOffnung
des Hochdruck-kolbens (29) einfiihren und dann vom Ventilkorper
(B) abschrauben.

2. Ventilkugel (28) und Sitz im Hochdruckkolben (29) reinigen.
Wenn notig, die betreffenden Teile ersetzen.

3. Falls der Hochdruckkolben (29) beschadigt ist, empfiehlt es sich,
auch den Hochdruck-zylinder (33) vom Saugrohr und vom Rohr
des Fussventils (37) zu I0sen, um letzteres prifen zukdnnen. :

Zusammenbau wieder in umgekehrter Reihenfolge. Fig. 13

BITTE BEACHTEN: Kolben und Zylinder immer zusammen ersetzen.

ABSCHRAUBEN (FIG. 14)

1. Korper des Druckluftmotors fixieren und die fiinf Schrauben (D) I6sen, um die Schutzkappe (43) zu entfernen.

2. Kolben mit einem 8er-Schraubenschlissel an der Frasung im unteren Tel der Kolbenstange fixieren. Mit einem anderen Schraubenschliissel die
Mutter (1) 16sen und die Teile (1, 2, 3 und 4) entfernen.

3. Kolbenstange vollstandig nach unten aus dem Motor ziehen.

4. Mutter (G) vom Druckluftmotorkérper 16sen und die Teile (20, 19, 18 und 17) entfernen.

5. Dann die beiden Schrauben (15) samt Unterlegscheiben (14) 16sen und die Teile (14, 13, 12, 11, 10 und 9) entfernen.

2016_03_30-10:30

DICHTUNGSSATZ UND O-RING (FIG. 15)

=2)

_\
|
|

1. Nach der Anleitung “Reparatursatz und Druckluftmotor”, Punkte 1

|
- 3 verfahren |
! | . 8@
2. Den Dichtungssatz (22-24) und O-Ring (21) entfernen. Diese Teile | |
ersetzen und den Sitz des O-Ringes griindlich reinigen. LE_I

BITTE BEACHTEN: Es ist sehr wichtig, dass alle Teile wieder in der —
richtigen Reihenfolge montiert werden. Zuerst den O-Ring exakt in '

seine Position im Motorgehduse bringen. Danach die grossen und

r__
L

kleinen Dichtungssatze einsetzen. Fig. 15

(O

20 R.03/16
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TECHNISCHE DATEN

MEDIENDRUCK ,, 75 110 145 1I3$>AUDIZ\1|; DRUCKLUFTVERBRAUCH Max. Luftdruck 10 bar (140 psi)
3501 5000 150 Min. Luftdruck 3 bar (40 psi)
v ' Max. Leistung 300 g/min
3004 17016 5012 Anschluss Lufteinlass 1/4" NPSM

100 3 Anschluss Fettauslauf 1/4" NPSM
Y ss0g 180 " 7 Durchmesser d. Druckluft
16,5 . -
' L 70 mm (3"
200 4 3000 190 1501° 1007—;5 Kolbens 3"
a SN SR U SEEN 3 R N Hub d. Druckluft-Kolbens 35 mm (1.5")
190 w0 {7 1704600 EZ” Benetzte Teile und Dichtungen | Al/Steel/NBR
1ol Larmpegel < 80 db
100 + 1500 210 1804 145 o
- \ L75 s o] Luftverbrauch 230 NI/min
50 220 190 155455
500 \ \ s 160 4
0-+0 230 £8,12 200-:;,06 165 15,83
bar psi 1b/min 7 bar 6 bar 5 bar
0 0.2 04 0.6\1/ 0.8 1.0 12 14 100 psi 90 psi 70 psi
O S AR S
g/min
NLGI-2, 20 °C (68 °F) KAPAZITAT
ABMESSUNGEN
A B C D .
Modell (mm) | (mm) | (mm) | (mm) Gewicht (kg) E
404100 610 200 26 410 3.5 L =y
405100 710 200 26 510 3.7 M~ =
407200 925 200 26 725 4.3 %
409200 1120 200 26 920 4.8
[ —— ) [ — e |
[ ] [ ]
[ ] T ]
<
[an]
ORI Iy
T 1T rron
1000 M

REPARATUR-SATZ

WICHTIG: ERSATZTEIL, SEITE 28
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OMNMUCAHUE

lMHeBMaTnyeckne BO3BPATHO-MOCTYNAaTENbHbIE MOPLUHEBbIE HACOCHI,
npenHasHavyeHHbIe A1A UCNONb30BaHUA B CUCTEMAX CMa3ku BbICOKOrO
nasneHuA.  [aHHble Hacocbl MOryT pabotaTb C MWHepasnbHbIMU
KOHCUCTEHTHbIMM CMa3kamu Nto6oro Tvna (C BA3KOCTbLIO HE XYXKe, YeM

y cmaskm NLGI-2). JaHHble Hacocbl MOryT MOCTaBAATbLCA B BuAe

YCTAHOBKA

OTOENIbHbIX yCTpOﬁCTB Mnn B COCTaBe KOMMJIEKCHbIX CUCTEM CO BCeMU
afieMeHTaMu, HeobXoAMMbIMU ON1A YCTaHOBKMW. MOFyT MOHTUpPOBAaTbCA
KaK Ha noaBMXXHbIX YCTaHOBKaxX, TakK M Ha HenogBW>XHbIX eMKOCTAX,
noacoeguMHeHHbIX K pacnpe,qenmeanon ceTn.

ﬂ,aHHbIe HacCoCbl OOJ/IKHblI YyCTaHaBnMBaTbCA Ha €MKOCTAX,
3aKpblBaeMblX KpblllKamu, KOTOpble CcHabaloTcA npobkom 2».
OcnabuTb 3Be3p006pasHyto raky (1) nepexogHvka npobku, 4Tobbl
CHATb HWXKHIOIO rarky, U BBEpPHYTb €e B OTBEpPCTME KPbILLKN,
oTBefeHHoe nof, Npobky 2». 3akpenuTb Ha BcackiBatoleM naTpyoke
3Be38006pasHyto rariky (1) n Tpu 3axxmma (2). OnycTuTb Hacoc Yepes
O0TBEPCTME U 3aKPenuTb ero Ha Tpebyemon BbicoTe (puc. 2).

3aKpenuTb KPbILLKY Ha eMKOCTMU.

BAPUAHT CTAHOAPTHOW YCTAHOBKU

CTALUMNOHAPHAA YCTAHOBKA

Ha pvic. 3 nokasaH BapnaHT CTaHAapTHOW YCTaHOBKM Hacoca co BCeMU
NpUCNocobeHNAMN, PEKOMEHOYEMbIMN AN1A ero HopmasibHoM paboTbl.

?

1500 mm

|
@IW%
—

Puc. 3

V¥ 340801 R. 03/16

MPUMEYAHME: [aBneHne nogaBaemMoro CXaTtoro BO3Ayxa AOSIKHO
HaxoauTbeA B AvanasoHe oT 3 go 10 6ap (40 - 140 cyHT/Ar01M2), 0c060
pekomeHayeTcA paboyee AasneHve 6 6ap (90 dyHT/Aonm2). OnAa
nepekpbITUA NOJayYM CXaToro BO3gyXa B KOHUe pabodvero [OHA
HeobxoAMMO YCTaHOBUTb OTCe4Hor knanaH. (Ecnn He nepekpbiTb
nogadvy Bosayxa, TO BO3HMKHOBEHMNE YTEe4YKU KOHCUCTEHTHOWM CMasku B
BbIMYCKHOM KOHTYpPe MOXXEeT NprBeCTn K aBTOMaTU4eCKOMY BK/IHOHEHUIO
Hacoca, KOTOpbI HA4YHET OMOPOXHATbL EMKOCTb).

Mo3uuua | HassaHue Cad.
A KnanaH oTceyku nogayv Bosgyxa 950319
B DunbTp C perynaTopom 240500
Cc Bo3ayLwwHbIv wnaHr 246010
D BbicTpopaszbeMHoe coeguHeHne 253114
E CoeanHUTENbHBIN NaTpyboK 259014
F Hacoc PM3 co cTteneHbio cxxaTtua 55:1 409200
G MacnaHbI wnaHr 412190
H KnanaH OTceqlfm nogauv 950304

KOHCUCTEHTHOWN CMa3Ku
I lMepexoaHVK Npobku 410000
J Kpbllwka (emkocTy Becom 185 Kr) 418006
K Mpw>xrMHaA cnegAwan nnacTuHa 417004
L LWryuep 239005
M LWryuep 945516
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BAPUAHT CTAHOAPTHOW YCTAHOBKU

MEPEOBW>XHLIE YCTPOWCTBA

424170
424172
424150
424152
Howmepa (1, 2, ...) 0603HaYalOT YCTPOMCTBA, BXOAALME B KOMMNIEKT
noctaeku, a 6yksbl (A, B, ...) — AONOAHUTENbHbIE YCTPOMCTBA.

6e3 Tenexku)
6e3 Tenexku)
C Tenexkon)

—_— e~ o~ o~

C Tenexkon)

W‘P‘? flosu | Hassanue 424170 | 424172 | 424150 | 424152
e 1 Tenexkka onA eMKocTu - - 430000 | 430000
2 MacnsaHbIi Hacoc 404100 | 404100 | 404100 | 404100

3 PykoATka ona nepeHocku 741603 | 741602 | 741603 | 741603

4 Kpblwka emKocTn 418013 | 418002 | 418013 | 418002

5 BbinyckHoM wnaHr 412102 | 412102 | 412102 | 412102

Puc. 4 6 HarHneTaTenb koHcucTeHTHOM | 413080 | 413080 | 413080 | 413080

cMasku

[dononHuTenbHble yCTPONCTBA

A MpwkumHon cnepgAwmn guck | 417006 | 417001 | 417006 | 417001

B |WTyuep 239000 | 239000 | 239000 | 239000

C | DunbTp C perynatopom 240500 | 240500 | 240500 | 240500

D |CoeavHuTenbHbln natpybok | 259014 | 259014 | 259014 | 259014

E |BbicTpopasbemHoe 253114 | 253114 | 253114 | 253114
coeguHeHne

F BosayLwHbIi wnaHr 243105 | 243105 | 243105 | 243105

425150 (6e3 Tenexku)

425290 (6e3 Tenexku)

Howmepa (1, 2, ...) 0603HayatoT yCTPOMUCTBA, BXOAALME B KOMMIEKT
noctasku, a 6yksbl (A, B, ..) — AononHUTeNbHbIE YCTPOMCTBA.

Mosuuma | HassaHue 425150 | 425290
G’D C? @P (. 1 Tenexxka AnA emKocTu 431000 | 430000
w'mﬂwy\l\hﬁ@r“m—m— 2 MacnsaHbIli Hacoc 407200 | 407200
e 3 Kpblilwka eMmKocTu 418004 | 418004
4 BbinyckHoM wnaHr 412103 | 412102
5 HarHeTaTenb KOHCUCTEHTHOM 413080 | 413080
CMasKu

[ononHuTtenbHbIe yCTPONCTBA
A Mpy>xrMHON cnepgAWMiA AUCK 417002 | 417002
Puc. 5 B LWryuep 239000 | 239000
Cc dunbTp C perynaTopom 240500 | 240500
D CoeanHUTENbHBIN NaTpy6oK 259014 | 259014
E BbicTpopasbeMHoe coeguHeHne 253114 253114
F Bo3nyLHbIv WwnaHr 243105 243105

482200 (C 3aWnTHBLIM LMTKOM Ha KONecukax)

482500 (C 3aWMTHBLIM LMTKOM Ha KONecukax)

Howmepa (1, 2, ...) 0603Ha4atoT YyCTPOMUCTBA, BXOAALME B KOMMIEKT
noctasku, a 6yksbl (A, B, ...) — AONOAHUTENbHbIE YCTPOKMCTBA.

o Y.
@N‘N‘JW =T Mosuumua | HassaHue 482200 | 482500

1 3almnTHbIV WMTOK C KONIeCMKamm 480021 480050
2 MacnsaHbIli Hacoc 404100 | 407200
3 BbinyckHom wnaHr 412102 | 412103
4 HarHeTaTtenb KOHCUCTEHTHOW 413080 | 413080
CMasKu
[dononHuTenbHble yCTPONCTBA
A MpWKMMHOM cnepAwmin oucK 417005 | 417002
B Wtyuep 239000 | 239000
Puc. 6 c ®UNbTP C PErynATOpoOM 240500 | 240500
D CoeanHuTeNbHbIV NaTpyboK 259014 | 259014
E BbicTpopasbeMHoe coeauHeHne 253114 | 253114
F BosaywwHbIi wnaHr 243105 | 243105
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BAPUAHT CTAHOAPTHOW YCTAHOBKU

MEPEOBW>KHLIE YCTPOMCTBA

W\ N\(f

428242 (C Tenexkon anA emKocT)
Homepa (1, 2, ...
noctasku, a 6yksbl (A, B, ...) — BONONHUTENbHbIE YCTPOMCTBA.

) 0603Ha4alOT YCTPOWCTBA, BXOOAWME B KOMMIEKT

PABOTA

Mo3uuua | HassaHne 428242
1 Tenexxka AnA emKocTn 432814
2 MacnsaHbin Hacoc 409200
3 Kpbliwka emkocTn 418006
4 BbinyckHom wnaHr 412104
5 HarHeTaTenb KOHCUCTEHTHOM CMa3ku 413080
6 [MpyXMMHON cnepAwmn gucK 417004

[AononHutenbHbIe yCTPONCTBA
A LTyuep 239000
B DunbTp € perynaTopom 240500
C CoeanHuTEnNbHbIN NaTpyboK 259014
D BbicTpopasbemHoe coeguHeHne 253114
E BosaywwHbIi wnaHr 243105

OTOT Hacoc ABNAeTCA camoBcachiBaloLWMM. [InA nepBoHaYvasibHOM ero
3a5MBKM cnegyeT NOACOeAVHUTb KOMMPECCOpP K HAcoCy 1, UCNonb3yA
perynAaTtop gaBneHuA, MeaseHHO NOAHATbL AasneHne Bo3gyxa ¢ 0 6ap

0o Tpebyemoro ypoBHA, AepXka Mnpu 3TOM OTKPbITbIM BbIXOLHOW

KnanaH (Hanpumep, HarHeTaTeslb cMasku). Kak ToNbKo KOHCUCTEeHTHanA

CMasKa Ha4HeT NocTynaTb U3 HarHeTartenAa cmasKm/npecc-MacneHKm,

CHMTaAEeTCA, 4YTO HaCcOoC 3anpasJ/ieH.

NPUMEYAHMUE: OueHb BaXKHO He [OMycKaTb KOHTaKTa BCAChIBAMOLLErO

ONATHOCTUKA HEUCNPABHOCTEN

KnanaHa ¢ rpAsHbIMY MOBEPXHOCTAMM, HaNpuUMep, C NosIoM MacTepCKoM,
MOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTU K MonajaHvio B KnamaH rpAsn wuim
WHOPOAHbIX YaCTWL, C MOCTeAyoLLMM NOBPEXAEHVEM YNNOTHEHWI Hacoca.

MpusHaku HemcnpaBHOCTU

Bo3MOXXHbIe NPUYUHbI

Cnoco6bl ycTpaHeHuA

Hacoc He pa6oTaeT nnu
OTCyTCTBYET nofava
KOHCUCTEHTHO CMa3KW.

HepocTtaTo4Hoe paBneHve nogasaemoro Bo3gyxa.

[NoBbICUTb AaBneHve nogaBaemMoro BO34yxa.

3acopeHvie Unm nepekpbITVE BbINYCKHOTO KOHTYpa.

MpPOYNCTUTL UM OTKPbITb BbIMYCKHOW KOHTYP.

O6paszoBaHve BO3ayLHbIX MPOBOK B 30HE nogayn
KOHCUCTEHTHOWN CMas3sKW.

C>aTb KOHCUCTEHTHYIO CMas3KYy.

Hacoc HaunHaeT paboTaTb O4eHb
6bICTpO.

EmkocTtb nycTa nnn yposeHb KOHCUCTEHTHOM
CMa3KM HaxoanTcA HMUXKe BMYyCKHOro oTBepCcTuA
BcCacbiBarowero nany6Ka.

3amMeHUTb eMKOCTb U/ OMyCTUTb BCaCbIBAIOLLMIA
naTpy6oK A0 YPOBHA KOHCUCTEHTHON CMasKu.

Hacoc npoponxaeT paboTaTb,
XOTA BbINYCK KOHCUCTEHTHON
CMa3Ku NepeKpbIT.

B BbIMYyCKHOM KOHTYype HabnopaeTcA yTeuka
KOHCUCTEHTHOWM CMa3KMu.

[MpoBepuTb 1 3aTAHYTb N OTPEMOHTUPOBATb
ocnabneHHble COeAUHEHNA.

3anF|3HeHI/IF| B KJflanaHe nosbllWeHnA OaBneHna nnn
BO BCacblBaroLleM KnanaHe.

Pasobpatb 1 04nCTUTL. 3aMeHUTb B Cyyae
NnoBpeXaeHuA.

YTeuka KOHCUCTEHTHOM
CMa3Ku 4epes BbIMyCKHOM
NMHEBMOrNyLUNTE b,

KoHcucTeHTHaA cmaska nonana B MHEBMaTUYECKUIA
AsuraTenb U3-3a U3HOLEHHbIX U MOBPEXAEHHbIX
yNAoTHEHWUI (22, 23) Unn yNnoTHUTENbHOrO KosbLa
(21).

3ameHunTb noBpexaeHHble NN N3HOLWEeHHbIe
aetanun.

BcacbiBatowwmin naTpy6oK He MNoTHO NOACOeANHEH K
Kopnycy ABuraTens.

3atAHyTb pe3bboBoe coeamHeHne. ObA3aTensHO
y6eanTbCA, YTO YMIOTHUTENBHOE KOosbLo (21)
HaxoAWTCA B NPaBUIIbHOM MONTOXXEHUN.

YTeuyka Bo3ayxa yepes
BblnyCKHOVI nHesMornywnTesb.

3acnoHka (12) 3akpblTa HenpaswbHO.

Pasobpatb 1 04nMCTUTL. 3aMeHUTb B Cyyae
NnoBpeXaeHuA.

MospexxaeHue onopbl (13) nnm Npy>xuHbl (19) knanaxa.

3ameHunTb noBpexaeHHble getanu.

MoBpexxaeHve nHeBmonopLwHA (3).

MoBpexxaeHve ynnoTHNTEeNbHOro Konbua (5).

3ameHunTb ero.

nyp,LueHme nogayu
KOHCUCTEHTHOW CMa3KM.

Ob6pasoBaHne BO3ayLUHbIX MPO6OK BO BMYCKHOM
macrnonpoBoge.

3amMeHnTb canbHUKOBYHO KOPobKy. CxaTb
KOHCWCTEHTHYIO CMas3Ky.

3arpx=|3HeHv|n B KJlanaHe noBbllWeHNA OaBneHna nnn
BO BCacblBawoLLleM KianaHe.

Pasobpatb 1 04ncTuTb. 3amMeHnTb B Criyyae
NoBpPeXOeHA.

Cnap foaBneHna KOHCUCTEHTHOM
CMa3Ku.

MouapanaHHbI LMAMHAOP BbICOKOro AasneHuns (33)
W NOPLLUEHb BbICOKOro JasneHua (29).

3ameHnTb noBpexaeHHble getanun.

yZ 3340801 R. 03/16
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NOPAAOK PEMOHTA U O4YUCTKU

AN

CMasKu.

MPEOYNPEXAEHMUE: MNpexae 4em npuctynatb K paboTaMm no TEXHUYECKOMY O6CAY>XMBaHWMIO UM PEMOHTY 060pyaoBaHuA,
cnepyeT OTCOEAUHUTbL MOoJadvy CXaToro BO3Adyxa M OTKPbITb pasrpy30yHbi KnanaH anAa cépoca OasfieHnA KOHCUCTEHTHOW

OTCOEOVNHEHWE MHEBMATUYECKOIO ABUTATENIA OT HACOCA

YCTaHOBUTb HACOC B TUCKAX B FOPU3OHTASIbHOM MOJSIOXKEHMM, 3a>KaB ee BcacblBaoWMiA naTpyookK.
BbiBepHyTb natpybok (42) BryckHOro unbTpa na ronosku (39) BnyckHoro cdunbtpa (puc. 8).
OTCOeanHNTbL KOPNyc NMHEBMATU4ECKOro ABuraTena OT BNYCKHOro naTpybka, Ucrnonb3ya CTepXXeHb ¢ pe3bboit (puc. 9), 1 BbITAHYTb ero Ao

NosIHOro oceBoboXxxaeHuA. MNMpu 3TOM OTKpbIBAETCA COeANHUTENbHAA rarka.

BcTaBuTb TPYOHbBIN KNOY B MPOTOYKY B HUXKHEW YaCcTW NMHEBMOMOPLLHA, OTBEPHYTb raviky (41) n cHATb wanby (40) (puc. 10).

M3Bneyb wWTndT (25) N3 BEpPXHEN 4acTu COeAVMHUTENbHOM ramku (puc. 11) nm oTcoeamHUTb KOpnyc MHEeBMATMYeCcKoro asuratensa oT

BcacblBaroLero natpyobka.
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BCACBIBAIOLLI KITAMAH (PUC. 12)

OTBepHYTb BCACbIBaIOLWMIA NaTPYOOK C BMYCKHbIM (hrnbTpoMm (39)
OT UWIMHAPA BbLICOKOrO AaBfieHVA. 3aKpenuTb BCacbiBaOLLMIA
naTtpybok B TUCKax, OTBEPHYTb BMYCKHOW punbTp (39) n CHATL
cenno (38) scacbiBatoLLero knanaHa, scacbiBaowmii knanaH (37)
1 wariby (36) knanaHa.

O4ncTUTb 3TV AeTann U 3aMeHUTb UX B Clyvae NOBPeXAEeHUA.
[MNpounsBectn cBOpKy Hacoca, BbINOAHAA MNPUBELEHHbIe Bbile
VMHCTPYKUMM B 06paTHOM nopAaKe.

LUMMHAOP U NOPLUEHb BbICOKOrO OABMEHNA
(PUC. 13)

MponycTuTb CTasnbHyIO CNuLy (C pekomeHayemMbiM avameTpom 0,4 Mm)
Yyepes HDKHee 0TBEpPCTME MOAAYM CMA3KU, PACTONOXEHHOE B MOPLUHE
BbICOKOrO AaeneHvA (29), 1 BbiBEPHYTb MOpLIeHb n3 kopnyca (B)
KrianaHa KOHCUCTEHTHOWN CMa3Ku.

OuymncTnTb WaprK (28) knanaHa KOHCUCTEHTHOW CMasku U ceano
lwapuka B TMOpPLHe BbICOKOro pasneHvA (29). 3aMeHuTb
NnoBpeXAeHHble aeTanu.

3. Ecnu nopLueHb BbICOKOro AasneHuna (29) noBpexxaeH, 0TCOeANHUTb

OT BCacbiBalowWwero natpybka m BcacbiBawolero knanaHa (33)
TakXXe W UMNVHAP BbICOKOro Adasnexva (33), 4Tobbl NpoBepuTb
ero. MNpounssecTn c60pKy Hacoca, BbIMOMHAA NPUBEOEHHbIE BbILLE
VHCTPYKLUMKN B 06paTHOM MOpAAKE.

MPUMEYAHMUE: lMoplieHb M UMAMHAP BbICOKOrO AaBfeHnA Bcerga
cnepyeT 3aMeHATb OAHOBPEMEHHO.
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NOPAAOK PEMOHTA U OYUCTKHU

PEBEPCUPYIOLLEE YCTPOMCTBO W MHEBMATUYECKWA OABUrATESb (PUC. 14)

1. 3admkcmpoBaTb NOAXOAALWMM 06pa3oM KOpryc NHeBMaTU4eckoro AsuratenA u ocnabute 5 BuHTOB (D) AnA cHATWA onpasku (43)
NHeBMaTMYeCKoro asuraTens.

2. BcTaBuTb TPYOHLIN KMOY B MPOTOYKY B HUXKHEW 4acTy MHEBMOMOPLWHA. C MOMOLUbIO APYroro raeyHoro Kioya OTBEepHyTb raviky (1)
MHEeBMOMOPLUHA 1 CHATbL geTtanu (1), (2), (3) u (4).

3. TloTAHYTb LWITOK NMHEBMOMOPLUHA BHU3 U MOMIHOCTHIO N3BMIeYb ero n3 Koprnyca nHeBMaTU4eCcKoro asuratens.

4. OTBepHyTb NPYXXWHHYIO ranky (G) oT koprnyca NHeBMaTMYEeCKOro Asuratena u cHATb getanu (G), (20), (19), (18) n (17).

5. BbiBepHyTb BUHTbI (15) 1 cHATb geTtanm (14), (13), (12), (11), (10) n (9).

Puc. 14

VMIOTHAIOLMA KOMMMEKT U YMNOTHUTENBHOE
KOJbLIO (PVC. 15)

1 (@

1. VsBneyb wWTOK NnHEeBMONOpLWHA M3 Kopnyca nHeBMaTtn4eckoro

0)

asuratenA, AencTesyA COrNacHo npouenype, OnvMcaHHoM Ana
NHeBMaTMYeCKoro asuraTens.
2. CHATb yNNOTHAOLNA KOMNNEKT (22-24) 1 yNNOTHATENbHOE KOJbLO

I'______|

6

(21). 3ameHnTb 3TV JeTann U OYUCTUTb MOCa[OYHOE MECTO Mof,
YMOTHUTENbHOE KOMbLO.

- 1
MPUMEYAHMUE: BaxxHo ycTaHasnueaTb 9T AeTann B ONpeaeneHHOM I |
nopAnke. CHavana crnenyeT NpaBUIbHO YCTaHOBWUTL YNIOTHUTENbHOE | |
KOSbLIO MO MECTY BHYTPM Kopryca ABuratena. 3aTem BCTaBUTb 60JIbLLON L _
N ManeHbKui YynioTHAIOLWMIA KOMMNEKT. @ <! Puc. 15
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TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

(1)-PesynbTathl, NonyYeHHble B XOA4E UCTbITaHUIA NPU AaBneHnn B 7 6ap NogaBaeMoro Bo3ayxa v CBOGOAHOM ero noToke.

Lnknbl/MUH
DABJIEHVE 75 1w s 1o s MOTPEBNEHVE BO3OYXA
3507 s 150 MakcumanbHoe gaBneHve 10 6ap (140 cyHT/
[° BO3ayxa AOAM2)
300 1 17046 5042 MuHUManbHoe faBneHne 3 6apa (40 hyHT/
4000 R BO3ayXa Anm2)
2201 3509 ik PO 1001, 012 MakcuMabHbI pacxop, 300 r/muH
' F3
200 + 3000 190 ol o Lo Pe3bba oTBEpCTMA ONA 1/4" NPSM
Ls,s 110 ] Brycka Bo3gyxa
@ I I I 9 160 4
150 200 7 1701600 o9 Pe3bba oTBEpCcTMA ONA
2000 1o BbINyCKa KOHCUCTEHTHOW 1/4" NPSM
100 } 1500 210 1804 }32:'5 CMa3Ku
17,5
1000 \ o5 150 4 [unameTp NHEeBMOMOPLLHA 70 mm (3")
"1 oo \ \ 220 1904 195155 Xof4 MHEBMOMOPLUHA 35 mm (1,5")
160 4
™ 5 MaTepuansl .
sap el - 230 18,12 2001706 165 15,83 KOaH‘I?apKT?/In ;O Ve ¢ SKIKOV AnoMmuHui/ctans/
ap yHT/KB. AloiAM -
hyT/MmH 7Bap 6Bap 5Bap ; KTVpyroL A HUTPUNOBbINA Kay4yyK
0 0.2 0.4 0.64/ 0.8 1.0 1.2 1.4 100 cpyHT/kB. proiim 90 coyHT/KB. Atoiim 70 cpyHT/KB. Alonm cpeﬂom n yl'U'lOTHeHVlFIMVl
T T A Vposers wyva <80 A6
Le]
Bt Pacxopn Bosayxa 230 HopmonUTP/MUH

NLGI-2, 20 °C (68 °F) BMmecTumocTb

PA3SMEPbI
Homep no
KaTanory A (mm) | B (mm) | C (mm) | D (mm) Macca (kr) E
404100 610 | 200 26 410 3.5 - ' ST
405100 710 | 200 26 510 3.7 == %
407200 925 | 200 26 725 43 %
409200 1120 | 200 26 920 4.8
[ s ] L
1] (L1
[ 1] [ J
<T
a
——C f—
T 1T Ty
M

PEMOHTHbIE KOMIMJIEKTbI
NMPUMEYAHUA, CTPAHULIA 28
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SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIOS /
PIECES DE RECHANGE / ERSATZTEILLISTE / MTPUMEYAHWUA

V1. 38840801 R. 03/16
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SPARE PARTS / PIEZAS DE RECAMBIOS /
PIECES DE RECHANGE / ERSATZTEILLISTE / MTIPUMEYAHUA

Part. No. Description Include pos.
740950 Air motor 1-20
740951 Packing set 21-24
740952 High pressure valve 25-28
740953 Foot valve 30, 35-38
740954 Pressure check valve, high pressure cylinder and piston 25-34
740958 Inlet filter 39-42
740959 Muffer kit 50-51

Parts available separately
740100 Air motor dolly 43
740237 Outlet valve 44
410000 Bung adaptor 45
Cod. Descripcion Pos.
740950 Motor de aire 1-20
740951 Conjunto empaquetadura 21-24
740952 Vélvula de alta presién 25-28
740953 Valvula de pie 30, 35-38
740954 Vélvula de impulsién, piston y cilindro de alta presion 25-34
740958 Filtro de entrada 39-42
740959 Silenciador 50-51
Piezas disponibles por separado
740100 Cazoleta motor aire 43
740237 Vélvula de salida 44
410000 Adaptador deslizante 45
Réf. Description Pos.
740950 Moteur d'air 1-20
740951 Ensemble porte-joints 21-24
740952 Soupape haute pression 25-28
740953 Clapet de pied 30, 35-38
740954 Valve d’impulsion, cylindre et piston haute pression 25-34
740958 Filtre d’entrée 39-42
740959 Kit silencieux 50-51
Pieces disponibles séparément
740100 Capot moteur d'air 43
740237 Valve de sortie 44
410000 Bague de fixation 45
Art Nr. Beschreibung Pos.
740950 Luftmotor 1-20
740951 Dichtungsatz 21-24
740952 Hochdruckventil 25-28
740953 Fussventil 30, 35-38
740954 Druckventil, Hochdruckzylinder, Kolben 25-34
740958 FuRventil 39-42
740959 Schalldampfer 50-51 =
Separat verfiigbare Teile S
740100 Abdeckkappe fiir Luftmotor 43 =
740237 Auslaufventil 44 2
410000 Deckel-Spund 45 S
Homep no katanory | HasBaHue Ykasbisaemble
no3uummn.
740950 lMHeBMaTuyeckni geuratens 1-20
740951 YNAOTHAIOWNA KOMMIEKT 21-24
740952 KnanaH BbICOKOro gasreHuva 25-28
740953 BcacbiBatowmii knanaH 30, 35-38
740954 O6paTHbIVi KnanaH fasieHvA, LMINHAP U NOPLUEHb BbICOKOrO AaBfieHVA 25-34
740958 BnyckHon ounbtp 39-42
740959 KomnnekT rnywmtena 50-51
OTaenbHO NocTaBnAeMble geTanm
740100 OnpaBka NHeBMATUYECKOro ABuratTens 43
740237 BbinyckHom knanaH 44
410000 MepexogHnK Npobku 45
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EC conformity declaration / Declaration CE de conformidad

Déclaration CE de conformité / EG-Konformitétserkldrung / Declaracdo de Conformidade /
HAeknapauyna cootBeTcTBUA TpeboBaHuAM EC

[en]

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gij6n - Spain, declares that this product conforms
with the EU Directive:

2006/42/EC

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gij6n - Espagne, déclare que ce produit est
conforme au Directive de |"Union Européenne:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, I-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijén - Espanha, declara que os produtos
9041,9041-M e 9042 cumprem as diretrizes da Unido Europeia):
2006/42/EG

For SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

[&s]

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontan, 831 - 33392 - Gijon - Espafia, declara que este producto
cumple con la Directiva de la Unién Europea:

2006/42/CE

SAMOA INDUSTRIAL, S.A., Pol. Ind. Porceyo, 1-14 - Camino del
Fontén, 831 - 33392 - Gijén - Spanien, bestatigt hiermit, dass dieses
Produkt der EG-Richtlinie(n):

2006/42/EG

entspricht.

Komnanua SAMOA INDUSTRIAL, S.A., pacrnonioxeHHadA no agpecy
Pol. Ind. Porceyo, I-14 « Camino del Fontan, 831 « 33392 - XuxoH -
McnaHunA, HacToAwMM 3aABNAET, YTO AaHHOe U3aenve cCooTBeTCTByeT
TpeboBaHMAM cnepytowert anpekTuebl EC:

2006/42/EC

Pour SAMOA INDUSTRIAL, S.A. Fiir SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Por SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
OT umeHn komnaHum SAMOA INDUSTRIAL, S.A.

Pedro E. Prallong Alvarez
Production Director

Director de Produccién
Directeur de Production
Produktionsleiter

Diretor de Producédo
[vpekTop No Npou3BOACTBY
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